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(§4) Proceds at Installation ds condltlonnemant ds vetemerrta apres Isur lavage. 

B7)Afin d 'assurer Isur condition nam ant, des vetements 
(B) an fibres aynthstlques sort places, apres Isur lavage, 
dana un volume clos (10). Dana un premier temps, on eta- 
blit una circulation d'air chaud en circuit farms dans le vo- 
lume (10) en actionnant un ventilatsur (26) et un systems 
de chauffaga (23) places dans una gains (20). On Intacta 
ansulte darts cat air chaud un braudlard d'aau, pour assurer 
une circulation d'air chaud et humida autour dss vflte- 
ments. alin d'an reaJiser la miss en lorme. Le sechage est 
ansulte obtanu an ouvrant des volets (30, 38), pour rempta- 
cer fair chaud at h amide par ds fair sec. 
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PROCEDE ET INSTALLATION DE CONDI T I ONNEMENT DE VETEMENTS 
APRES LEUR LAVAGE. 

DESCRIPTION 

L' invention concerne un procede permettant de 
conditionner des vetements, not airmen t en fibres 
synth6tiques, c'est-a-dire d'en assurer la mise en forme 
et le sechage, apres que ces vetements aient ete laves. 

L* invention concerne egalement une 
installation pour la mise en oeuvre de ce procede. 

Dans les blanchisseries industrielles, la mise 
en forme et le sechage des vetements apres leur lavage 
s'effectuent habituellement dans des tunnels ouverts a 
chacune de leurs extremites. Les v£tements, months sur des 
cintres, circulent lentement, en continu/ d'une extremity 
a 1' autre du tunnel/ en traversant successivement une zone 
de mise en forme, puis une zone de sechage. Dans la zone 
de mise en forme, de la vapeur sous pression est dirigee 
sur les v£tements a partir de rampes de vaporisation 
alimentees en vapeur soit par un reseau de vapeur sous 
pression, soit par une chaudiere autonome. Les jets de 
vapeur provoquent une detente des fibres et conduisent a 
une remise en forme des v§tements. Dans la zone de 
sechage, les vetements sont sounds a une circulation d'air 
chaud et sec qui evacue vers l'exterieur l'humidite 
retenue dans les fibres. 

Dans ces installations existantes, les 
quantites importantes de vapeur utilisees pour la mise en 
forme des vetements presentent des inconvenients notables. 

Le premier inconvenient provient de la 
necessite, pour les blanchisseries industrielles 
concernees, de s'equiper soit d'un reseau de vapeur sous 
pression, soit d'une chaudiere autonome. Cela contribue a 
accroltre 1 ' ertcombrement et le cout de 1' installation. 


2721625 


2 

En outre, le chauffage de l'eau nScessaire a 
la production de la vapeur entralne une ccnsommation 
Snergetique importante et la presence de vapeur a haute 
temperature rend la manutention des vStements par le 
personnel particulierement desagreable. 

L ' invention a precisement pour objet un 
procSdS et une installation congus pour assurer le 
conditionnement de vStements apres leur lavage pour un 
cout et un encombrement reduits par rapport aux procedes 
et aux installations existants, la consommation 
energetique etant reduite et l'agrement d'utilisation 
ameliore, sans pour autant que le rendement en soit 
penalise. 

A cet effet, il est propose conformement a 
l r invention un procede de conditionnement de vStements 
apres leur lavage, selon lequel on realise sur les 
vStements successiveroent une mise en forme, puis un 
sechage, caracterise par le fait qu'on effectue la mise en 
forme en placant les vetements dans un volume de 
conditionnement clos, en faisant circuler de l'air chaud 
en circuit ferme dans ce volume de conditionnement et en 
pulverisant de l'eau dans cet air chaud. 

La production de vapeur par brumisation, 
c'est-a-dire par pulverisation d'eau dans de l'air chaud, 
associee a la circulation de l'air en circuit ferme, 
permet de realiser la mise en forme des vetements sans 
avoir recours a une source de vapeur annexe et sans que la 
temperature a 1'intSrieur du volume de conditionnement 
dans lequel sont places les vStements excede une valeur 
d' environ 50°C. De plus, le resultat escomptS peut Stre 
obtenu en pulverisant de l'eau pendant seulement quelques 
secondes (par exemple, environ 10 s) . L * encombrement et le 
cout sont ainsi considerablement reduits par rapport aux 
installations existantes. 
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Par ailletirs. la temperature relativement 
basse et Labsence de ^ lmportante3 de ^ 
facilitent le travail d u personnel. P 

5 etant .n ^ ° Utre ' ** **** t0tale du <=°bditionnement 
traiter de cette maniere „, lnportante 

10 del-in f - DanS ^ f0rme dS rtalis « i °" preferentlelle 
de llnvetaon. on fait circular de 1-air chaud en circuit 
ferme Pendant une periode de mise en forme des vetements 
et on pulverise de 1-eau dans cet air chaud au debut de l a 
periode pracitee. 

,= Afi " d '" ablir la circulation de 1'air chaud 

dC r a m ° yenS dB ChaU " a3e Intention 
d une temperature stabilise predetermine par exempt, 
d' environ SO'c. exemple 

20 Li™, DanS 13 f0rmS dS rtall5atlM Preferentlelle de 

20 1 invention, on realise le sechage des vetements en 

Poursurvant la circulation d-air chaud dans le volume de 

conditionnement et en ouvrant le circuit. 

V invention a aussi pour obiet un« 

25 lava™ 1 " 1011 * C ° ndi "°™ t vetements apres leur 

lavage, comprenant un volume de conditionnement muni d'au 

™ 8CCSS P ° Ur 1,ent " e .« 1- »=rtie des vetements, 
des moyens de mise en forme des vetements dans ledlt 
volume et des moyens de sechage des vetements dans ledit 
.0 Cara " eri3ee >~ le *» le volume e 

r; Mt "» volume clos dent 1-acces est 

form " " nS me POrtS ' Us * mise en 

forme comprenant dee moyens pour faire clrculer de 1-air 
chaud en circuit ferme dans le volume de conditionnement 

5 circuUUoT PUlV4liSer ^ 1,eaU — Valr <**>« « 
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Dans la forme de realisation preferentielle de 
1' invention, les moyens pour faire circuler de l'air chaud 
en circuit ferme comprennent au moins une gaine de 
circulation d'air debouchant dans deux regions eloignees 
5 du volume de conditionnement, des moyens de mise en 
circulation de l'air places dans la gaine et des moyens de 
chauffage de l'air/ egalement places dans la gaine. 

Avantageusement, les moyens pour pulveriser de 
l'eau sont places dans la gaine, entre les moyens de mise 
10 en circulation de l'air et les moyens de chauffage de 
l'air. 

Ces moyens pour pulveriser de l'eau 
comprennent au moins un tuyau d'arrivee d'eau qui debouche 
dans la gaine par au moins un gicleur. 
15 Dans la forme de realisation preferentielle de 

1» invention, la gaine debouche sur le plafond et dans le 
bas d'une paroi arriere du volume de conditionnement. Les 
moyens de mise en circulation assurent alors une 
circulation descendante de l'air a l'interieur du volume 
20 de conditionnement. 

De preference, les moyens de sechage 
comprennent au moins un volet obturant normalement une 
fenetre formee dans la paroi de la gaine et dont une 
ouverture assure un remplacement progressif de l'air 
25 contenu dans le circuit ferme par de l'air exterieur, 
lorsque les moyens de mise en circulation sont actionnes. 

Ce volet est avantageusement place entre les 
moyens de mise en circulation et les moyens de chauffage. 

On decrira a present, a titre d'exemple non 
30 limi tatif , une forme de realisation preferentielle de 
1' invention, en se referant aux dessins annexes, dans 
lesguels : 

- la figure 1 est une vue de cfite, en coupe 
partielle, representant une installation de 
35 conditionnement de vetements conforme a 1' invention, dans 
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1'etat qu'eile occupe au debut d'un cycle de 
conditionnement ; 

- la figure 2 est une vue de cdte, comparable 
a la figure 1, illustrant de facon plus schematique une 

5 etape ulterieure de mise en forme des vetements lors du 
cycle de conditionnement ; et 

- la figure 3 est une vue comparable a la 
figure 2 illustrant une etape ulterieure de sechage du 
cycle de conditionnement. 

10 La figure 1 represente une installation de 

conditionnement de vetements tels que des blouses B en 
fibres synthetiques . Cette installation est destinee a 
assurer la mise en forme et le sechage des vetements apres 
leur lavage. II est a noter que les vetements susceptibles 

15 d'etre conditionnes dans cette installation peuvent 
prendre de nombreuses autres formes sans sortir du cadre 
de 1' invention. 

Cette installation de conditionnement est une 
installation sequentielle dans laquelle un certain nombre 

20 de vStements sont recus simultanement dans un volume de 
conditionnement 10 afin d'y Stre traites . Dans la forme de 
realisation illustree sur les figures, le volume de 
conditionnement 10 est constitue par le volume interieur 
d'une armoire 12 munie en facade d'une porte d'acces 14. 

25 Cette porte 14, qui peut prendre une forme quelconque, 
permet de placer dans le volume de conditionnement 10 et 
d'en extraire un portique 16 sur lequel ont ete montes au 
pr^alable des cintres 18 supportant les vetements tels que 
les blouses B a traiter. 

30 II est a noter que, si les vetements ne 

peuvent etre montes sur des cintres 18, ils peuvent etre 
suspendus a 1* interieur du volume de conditionnement 10 de 
toute autre maniere, par example par l'intermediaire de 
cintres en forme de pince. 

35 Comme on I'a illustre sur la figure 1, 

1* armoire 12 peut etre une armoire a double paroi afin 
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d'ameliorer 1' isolation thermique du volume de 
conditionnement 10 vis-a-vis de l'exterieur. 

L ' installation illustree sur la figure 1 
comprend de plus des moyens pour faire circuler de l'air 
5 chaud en circuit ferme dans le volume de conditionnement 
10. 

Ces moyens comprennent notamment une gaine 20 
de circulation d'air dont une extremite de soufflage 
debouche, en un ou plusieurs emplacements verticalement 

10 dans le plafond 22 de la cabine 12. L* extremite opposee 
d' aspiration de la gaine 20 de circulation d'air debouche, 
egalement en un ou plusieurs emplacements dans le bas 
d'une paroi arriere 24 de la cabine 12. Les extremites 
opposees de la gaine 20 debouchent ainsi dans deux regions 

15 eloignees du volume de conditionnement 10 delimits a 
l'interieur de la cabine 12. Entre ses extremites 
d* aspiration et de soufflage, la gaine chemine 
verticalement derriere la cabine 12/ puis horizontalement 
au-dessus de celle-ci. 

20 En plus de la gaine 20 de circulation d'air, 

les moyens pour faire circuler de l'air chaud en circuit 
ferine a l'interieur du volume de conditionnement 10 
comprennent un ventilateur 26, de forte puissance, place 
dans la gaine 20 a proximite de son extremite 

25 d' aspiration, et dans le bas de sa partie verticale, pour 
constituer des moyens de mise en circulation de l'air a 
l'interieur de la gaine. Le ventilateur 26 presente par 
exemple une puissance de ventilation d' environ 5600 m 3 /h. 

Enfin, les moyens pour faire circuler de l'air 

30 chaud en circuit ferme dans le volume de conditionnement 
10 comprennent des moyens de chauffage 28 de l'air, 
egalement places dans la gaine 20. Ces moyens de chauffage 
28, illustres de facon schematique sur la figure 1, sont 
places dans le haut de la partie verticale de la gaine 20 

35 entre le ventilateur 26 et 1' extremite de soufflage de la 
gaine. lis comprennent au ttioins un echangeur thermique 
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dont la source de chaleur peut Stre de nature quelconque 
(electrique, hydraulique, vapeur, etc.). 

Lorsque le ventilateur 26 est actionne, l'air 
emprisonne dans le volume de conditionnement 10 circule en 
5 circuit ferme dans la gaine 20 et dans le volume 10 dans 
le sens des f leches Fl sur la figure 1. L'air circule 
ainsi de haut en bas dans le volume de conditionnement 10 
autour des v€tements tels que les blouses B. Des 
deflecteurs 29, places dans le haut du volume de 
10 conditionnement 10, assurent une repartition uniforme du 
flux d'air dans ce volume. Lorsque les moyens de chauffage 
28 sont actionnes, l'air qui circule dans le volume de 
conditionnement est de l'air chaud dont la temperature 
peut fitre stabilisee, par exemple, a environ 50°C. 
15 L ' installation illustree sur la figure 1 

comprend en outre des moyens pour pulveriser de l'eau dans 
l'air chaud qui circule en circuit ferme dans le volume de 
conditionnement 10. Ces moyens pour pulveriser de l'eau 
dans l'air chaud en circulation se combinent avec les 
20 moyens pour faire circuler de l'air chaud en circuit ferme 
dans le volume 10, pour former des moyens de mise en forme 
des vetements tels que les blouses B, qui sont places dans 
ce volume 10. 

Comme on l'-a illustre schematiquement sur la 
25 figure 1, les moyens pour pulveriser de l'eau dans l'air 
chaud en circulation comprennent un tuyau 30 d'arrivee 
d'eau, qui traverse la paroi de la gaine 20, immediatement 
en amont des moyens de chauffage 28, c'est-a-dire en 
dessous de ces dernier s, pour deboucher a l'interieur de 
30 la gaine 20 par au moins un gicleur 32. Ce gicleur 32 est 
tourne vers le haut, c'est-a-dire vers les moyens de 
chauffage 28 de l'air qui circule dans la gaine 20. 

L'extremite du tuyau 30 d'arrivee d'eau placee 
a l'exterieur de la gaine 20 est raccordee au reseau 
35 d' alimentation en eau par un raccord approprie (non 
represents) . Une vanne 34 est placee sur le tuyau 30, a 
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l'exterieur de la gaine 20, pour ccr.trdler 1 'alimentation 
en eau du gicleur 32. La vanne 34 peut notamment etre vine 
electrovanne commandee par un automate assurant le 
deroulement du cycle de conditionnement des vStements 
5 places dans le volume de conditionnement 10, selon un 
programme determine a l'avance. 

Afin que l'humidite introduite par le gicleur 
32 et vehiculee par l'air chaud jusque dans le volume de 
conditionnement 10 puisse etre evacuee lors d'une 

10 operation ulterieure. de sechage des vetements, 
1* installation illustree sur la figure 1 comprend en outre 
des moyens de sechage. Dans la forme de realisation 
representee, ces moyens de sechage comportent deux volets 
36 et 38 obturant normalement deux fenetre 37 et 39 

15 formees l'une au-dessus de 1' autre, dans la parol de la 
gaine 20. Plus precisement, les fenetres 37 et 39 obturees 
par les volets 36, 38 sont formees dans la parol de la 
gaine 20 la plus eloignee de la cabine 12, immediatement 
en dessous des moyens de chauffage 20. 

20 Le volet inferieur 36 est articule sur la 

parol de la gaine 20 par son bord superieur, autour d'un 
axe horizontal 40 et bascule vers l'interieur de la gaine 
20. Au contraire, le volet superieur 38 est articule sur 
la parol de la gaine 20 par son bord inferieur, autour 

25 d'un axe horizontal 42, et bascule vers l'exterieur de la 
gaine 20. 

Un moteur unique 44 associe a une tringlerie 
(non representee) ou un moteur associe a chacun des volets 
36 et 38, assure le pivotement de ces derniers autour de 

30 leurs axes 4 0 et 42. Lors de ce pivotement, le volet 
inferieur 36 pivote vers l'interieur de la gaine 20 autour 
de son axe 42, alors que le volet superieur 38 pivote vers 
l'exterieur autour de son axe 42. Compte tenu du sens de 
deplacement ascendant de l'air dans la gaine 20, tel 

35 qu'indique par les f leches Fl sur la figure 1, ces 
pivotements ont pour effets d'evacuer de l'air chaud et 
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humide vers l'exterieur de la gaine 20 par la porte 
inferieure 36 et d'introduire de I'air sec en provenance 
de l'exterieur par la porte superieure 38. 

Comme on l'a deja indique, 1' installation est 
5 avantageusement pilotee par un automate qui permet de 
soumettre les vetements tels que les blouses B placees 
dans l'armoire 12 a un cycle de conditionnement preetabli, 
dont la duree est choisie par I'operateur selon la nature 
des vfiteroents a traiter. 

10 Le cycle de conditionnement est mis en oeuvre 

apres que des vetements prealablement laves aient ete 
introduits par la porte 14 dans le volume de 
conditionnement 10. 

Dans un premier temps, apres fermeture de la 

15 porte 14 et alors que les volets 36 et 38 sont fermes 
comme l'illustre la figure 1, on realise le prechauffage 
de l'air contenu dans le volume de conditionnement 10. 
Pour cela, le ventilateur 26 est actionne ainsi que les 
moyens de chauffage 28. Lorsqu'une temperature stabilisee 

20 de l'air est atteinte, par exemple d'environ 50°C, cette 
etape de prechauffage est terminee. Elle dure en moyenne, 
selon la nature des vetements a traiter, environ 1 min et 
demi . 

La deuxieme etape du cycle, qui correspond a 
25 la pulverisation d'eau par la buse 32, debute ensuite 
alors que le ventilateur 26 et les moyens de chauffage 28 
restent actionnes. Cette etape de pulverisation d'eau ou 
de brumisation, illustree sur la figure 2, correspond dans 
la pratique a l'ouverture de la vanne 34 pendant une 
30 courte periode, par exemple d'environ 10 s. Le brouillard 
d'eau ainsi pulverise par la buse 32 dans l'air chaud qui 
circule en circuit ferme dans le volume de conditionnement 
10 et dans la gaine 20 est immediatement vaporise au 
contact des moyens de chauffage 28. Les vStements tels que 
35 les blouses B sont alors balayes et mis en vibration par 
un courant d'air chaud et humide illustre par les fleche3 


2721625 


10 

F2 sur la figure 2. On realise ainsi la detente des fibres 
des vitements et, par consequent, la remise en forme de 
ces vetements. 

La remise en forme des vetements se poursuit, 
sous l'effet de la pour suite du balayage des vetements par 
l'air chaud et humide qui se poursuit sous 1* action 
combinee du ventilateur 26 et dea moyens de chauffage 28, 
apres la fermeture de la vanne 34 d'arrivee d'eau. Les 
vetements sont ainsi soumis pendant encore une duree 
moyenne d' environ 1 min et demi a 1' action de l'air chaud 
et humide vehicule par le ventilateur 26. 

La derniere etape du cycle de cond'itionnement, 
qui correspond au sechage des vetements, est ensuite 
entamee, comme l'illustre schematiquement la figure 3. Au 
cours de cette derniere etape, le ventilateur 26 ainsi que 
les moyens de chauffage 28 sont toujours actionn6s. De 
plus, le moteur 44 est actionne pour commander l'ouverture 
des volets 36 et 38. Par consequent, l'air chaud et humide 
est progressivement evacue par la fenetre inferieure 37, 
comme l'illustre la fl^che F3, et remplac6 par de l'air 
sec en provenance de l'ext6rieur, introduit par la fenetre 
superieure 39, comme l'illustre la fleche F4. Les 
vetements sont done a nouveau soumis a un courant Fl d'air 
chaud et sec. Cette operation, qui dure en moyenne environ 
2 min et demi, assure un sechage efficace des vetements 
prealablement mis en forme. 

La description qui precede fait apparaitre la 
simplicity et le faible encombrement de 1' installation 
selon. 1' invention ainsi que la consommation energetique 
rfeduite qu'elle impose. 

Bien entendu, les durees des differentes 
periodes du cycle de conditionnement decrit ne sont 
donnees qu'4 titre d'exemple. 

II est a noter qu'en variante, la cabine 12 
peut etre remplacee par un tunnel equipe de cloisons 
mobiles. Ce tunnel peut alors comporter vine zone de mise 


2721625 


11 


en forme et une zone de sechage separees. lea vetements 
cheMrnant dans ce tunnel parent ainsi de facon 
seguentieiie de la rone d mis e en forne , u J™» 
sechage. Lors de 1 'operation de nl se en forme< de3 
cloasons obturent !e tunnel de part et d'autre de la rone 

^ ^ tSlle SO " e *» 1 de .lee en 

forme s'effeotue dana un volume cloa et en circuit ferme, 
de la mto e maniere que dans ie dispositif decrit en 
reference aux figures. 
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REVINDICATIONS 

1. Procede de conditionnement de vetements (B) 
apres leur lavage, selon lequel on realise sur les 
vfitements successivement une mlse en. forme, puis un 
sechage, caracterise par le fait qu'on effectue la mise en 
forme en placant les vetements (B) dans un volume de 
conditionnement (10), en faisant circuler de l'air chaud 
en circuit ferme dans ce volume de conditionnement (10) et 
en pulverisant de I'eau dans cet air chaud. 

2. Procede selon la revendication 1, 
caracterise par le fait qu'on fait circuler de l'air chaud 
en circuit ferme pendant une periode de mise en forme des 
vetements (B) et on pulverise de l'eau dans cet air chaud 
au debut de ladite periode. 

3. Procede selon 1'une quelconque des 
revendications 1 et 2, caracterise par le fait qu'on 
etablit la circulation de l'air chaud en circuit ferme en 
faisant circuler de l'air en circuit ferme sur des moyens 
de chauffage (28) jusqu'a l'obtention d'une temperature 
stabilises. 

4. Procede selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que la temperature stabilisee est 
d' environ S0°C. 

5. Procede selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise par le fait qu'on 
realise le sechage des vetements (B) en poursuivant la 
circulation d'air chaud dans le volume de conditionnement 
(10) et en ouvrant ledit circuit. 

6. Installation de conditionnement de 
vetements apres leur lavage, comprenant un volume de 
conditionnement (10) muni d'au moins un acces (14) pour 
1' entree et la sortie des vStements dans ledit volume, 
caracterisee par le fait que le volume de conditionnement 
(10) est un volume clos dont 1' acces est contra le par au 
moins une porte (14), les moyens de mise en forme 
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comprenant des moyens (20/26,28) pour faire circular de 
l'air chaud en circuit ferme dans le volume de 
conditionnement (10) et des moyens (30,32) pour pulveriser 
de i'eau dans l'air chaud en circulation. 
5 7. Installation selon la revendication 6, 

caracterisee par le fait que les moyens pour faire 
circuler de l'air chaud en circuit ferme comprennent au 
moins une gaine (20) de circulation d'air debouchant dans 
deux regions eloignees dudit volume, des moyens (26) de 
10 raise en circulation de l'air places dans la gaine (20) et 
des moyens de chauffage (28) de l'air, egalement places 
dans la gaine. 

8. Installation selon la revendication 7, 
caracterisee par le fait que les moyens (30,32) pour 

15 pulveriser de l'eau sont places dans la gaine (20), entre 
les moyens (26) de mise en circulation de l'air et les 
moyens de chauffage (28) de l'air. 

9. Installation selon la revendication 8, 
caracterisee par le fait que les moyens pour pulveriser de 

20 l'eau comprennent au moins un tuyau (30) d'arrivee d'eau 
debouchant dans la gaine (20) par au moins un gicleur 
(32). 

10. Installation selon l'une quelcongue des 
revendications 7 a 9, caracterisee par le fait que la 

25 gaine (20) debouche sur un plafond (22) et dans le bas 
d'une parol arriere (24) du volume de conditionnement, les 
moyens (26) de mise en circulation assurant une 
circulation descendante de l'air a l'interieur dudit 
volume. 

30 11. Installation selon l'une quelcongue des 

revendications 7 a 10, caracterisee par le fait que les 
moyens de sfichage comprennent au moins un volet (36,38) 
obturant normalement une fenetre (37,39) formee dans la 
parol de la gaine (20) et dont une ouverture assure un 

35 remplacement progressif de l'air contenu dans le circuit 
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ferae par de 1'air exterieur, lorsque les moyens (2 6) de 
mise en circulation sont actionnes. 

12. Installation selon la revendication 11/ 
caracterisee par le fait que le volet (36,38) est place 
entre les moyens (26) de mise en circulation, et les moyens 
de chauffage (28) . 
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